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Los tamices de laboratorio SAULAS, que son instrumentos de medicion destinados
a la realizacion de analisis granulométricos y la medicion de impurezas mediante
tamizado, desde hace mas de 80 anos, son reconocidos por su calidad y cumplen
los requisitos de todas las normas vigentes: NF ISO 3310-1:2019 o NF IS0 3310-2:2019,
NF EN ISO 5223:2016, EN 933-3, ASTM E11, ASTM E323, etc.
- Nuestro laboratorio dimensional cuenta con la autarizacion del Comité francés de
' acreditacion COFRAC para la inspeccion de tamices de control nuevos y usados. La
' acreditacion COFRAC N°2.6242 (4mbito consultable en www.cofrac.fr) comprende las
actividades de verificacion relativas a las normas NF IS0 3310-1:2019 ou NF ISO 3310
-2:2019, NF EN ISO 5223:2016. ()
Nuestra gama estandar incluye la totalidad de los didmetros (de 45 a 450 mm) que S;
se utilizan en todo el mundo. Ademas, podemos fabricar otros a medida para adaptar an)
el producto a su actividad. oc
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Los fondos y las tapas SAULAS son compatibles con los tamices de laboratorio que cumplen las normas IS0 3310 y 5223.
Estan fabricados en ACERO INOXIDABLE y son de disefio resistente, por lo que ofrecen una vida Gtil 6ptima y se adaptan
a usos intensivos.

Pueden adaptarse sobre pedido al tamizado himedo con descarga.
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( ﬂ ) SAULAS puede fabricar tamices de laboratorio sobre pedido:
N % - Con tejidos industriales segun la norma IS09044 con certidicados de medicion
RanC - De acero inoxidable 316L con certificacion (material, alimentario, etc.)

- Con tejidos de aleacion especifica (sintética, laton, etc.)
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Todos los tamices SAULAS incluyen un certificado de inspeccion.

SAULAS controla y certifica los tamices de acuerdo con las distintas normas vigentes:
- NF ISO 3310-1:2019 para los tamices de tejido o rejilla metalica de tejido cuadrado,
- NF ISO 3310-2:2019 para tamices de chapa perforada con aberturas redondas o cuadradas,
- NF EN IS0 5223:2016 para tamices de control de cereales con aberturas ovaladas o redondas,
- EN 933-3 para tamices de ranuras, destinados al control del coeficiente de aplanamiento.

Nuestro laboratorio dimensional esta equipado con la mas reciente tecnologia en materia de medicion optica. Todos los tamices se someten a control.
Se emite un certificado de inspeccion Unico que incluye toda la informacion necesaria que acredita su conformidad.

Nuestro laboratorio dimensional cuenta con la autorizacion del Comité francés de acreditacion COFRAC para la inspeccion de tamices de control nuevos
y usados. La acreditacion COFRAC N°2.6242 (ambito consultable en www.cofrac.fr) comprende las actividades de verificacion relativas a las normas NF
IS0 3310-1:2019 o NF ISO 3310-2:2019, NF EN ISO 5223:2016. Dado que los tamices de laboratorio son instrumentos de medicion, estos deben inspeccionarse
periodicamente.

Saulas puede gestionar las inspecciones periddicas de los tamices de todas las marcas.

S Al " AS SAULAS &Cie - contact@saulas.fr - www.saulas.fr
2 rue de Cosdon - 10160 PAISY-COSDON - France
Nl Specialiste de la toile métallique Tél. 33 (0)32546 71 51 - Fax 33 (0)3 25 46 74 87

Inspection Certificate in accordance with ISO 3310-1
NF 1SO 3310-1 July 2019

Reception Date : 18:uin-25
Inspection certificate Number :  BP204249 2525029 Mesuring date : 25;uin-25
SIEVE INSPECTED
ltem : Control sieve with wiremesh Indentification Number : 2525029
Diameter : 75 mm Aperture : 125 microns
Destination : SAULAS & Cie Traceabilty 16535 N'3.2
2 RUE DE COSDON Order Number :
10160 PAISY COSDON SAULAS's Order. :
FRANCE
Values inspected : Apertures and wire diameter
MEANS OF MESUREMENTS
Measuring Device Measuring Conditions
Measuring Method opical Place : SAULAS's laboratory
Weasuring ool oNC 635 Temperature 203 °C (sonde Ref: 151000016)
SolNumber:  SVCB354277 Standard : 150 3310-1
Smarscape resoluon 01pm Internal Process: MO 03
Visualinspection : CONFORM
Apertures (um)
Weft Warp
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Weit Warp
Number of measures 16 16
Spécfiatons_| Resuls uncertainy (um) | P Occurence() Welt__| P Ocourence( Wap__|
Average aperture : | 124.1 123.7 max(Wa)| w2 | CONFORM 61 89.9% 88.4%
min(W-Y) 9ss | CONFORM
Standard deviation 33 23
Predicted value 5.4 37 maxdeco| <122 CONFORM
ncertay o) | Gosironoe) of maximm sperr ]
Maximum aperture size detected | 129.1 max wax)[ <1995 CONFORM | 100.0% |
Wire Diameter (um)
Weft Warp [ speoticatons | Resus [ uncertainy um) | P.Ocourence)Wert | P.Oceurencet Werp__|
average v dameter: | 91.6 92,0 <o TR | o | 000 ‘ 10005

In accordance with ISO 3310-1 Standard, this sieve is declared : CONFORM

The extended uncertainties mentioned are those at twice the combined standard uncertainty, (conformity declared without taking measurement uncertainty into
account, direct comparison to the nearest rounding to the standard specification).

The standard uncertainties have been calculated taking into account the various components of uncertainty, reference calibrators, calibration equipment,
environmental conditions, contribution of the calibrated instrument, repeatability

This this verification certificate guarantees linking calibration results to the International System of Units, (IS).

The reproduction of this certificate is allowed only in the form of a complete photographic facsimile.

Cofracis a signatory to the EA multilateral agreement (European co-operation for and to the ILAC ( Laboratory [

to the recognition of equivalence of test or analysis reports.

The results refer to calibrated sieve only.

(*) Conformity is declared when the measured value is within the tolerance interval. The result of the calculation of the probability of occurrence of a correct decision

Operator Nicolas Spote Metrology Manager : Jacques Lerenard §
corrac
printing date 15/09/2025
Accréditation N'2-6242
Portéo_disponible
ETALONNAGE  sur www.cofrac.fr
controlev41 A Page 1/1

Ejemplo: Certificado emitido bajo acreditacion Cofrac.

. ., La identificacion obligatoria se efectia mediante laser para garantizar su indelebilidad.
|dent|f|caC|0n La informacién obligatoria es la siguiente:
- Numéro de serie idéntico al certificado,
- Norma de referencia
- Material empleado para el medio metalico y el bastidor,

SAULAS 63um - Nombre del fabricante o del distribuidor,
www.saulas.fr Tamis inox 315mm x 85mm - DImenSIén nommal de |aS abertUI’aS

Tél: 0325467151 1SO 3310-1 S/N : 2424001 -
Saulas anade:

- Los datos de contacto,
- El diametro nominal y la profundidad del tamiz.
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REJILLAS DE RANURAS

Las rejillas de ranuras SAULAS (o tamices de forma), que son instrumentos
de medicion destinados a medir el coeficiente de aplanamiento de los éridos,
cumplen los requisitos de la norma NF EN 933-3: 2012.

Las rejillas de ranuras, de disefo solido, combinan la resistencia del acero
inoxidable de las barras con la ligereza del aluminio y ofrecen una gran satisfaccion
durante muchos anos.

Todas estas rejillas incluyen su certificado de inspeccion NF
EN 933-3

Del mismo modo que en los tamices de laboratorio, la identificacion se realiza
mediante grabado laser.

Saulas puede gestionar las inspecciones periddicas de las
rejillas ranuradas usadas de todas las marcas.

s Separacion entre ranuras - NF EN 933-3: 2012 g
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+33 325 46 71 51 | contact@saulas.fr
2 Rue de Cosdon, 10160 PAISY-COSDON- FRANCE 1509001

BUREAU VERITAS

www.saulas.fr Certiication






